JAK RADZIC SOBIE Z PROBLEMAMI DOTYCZACYMI NARZEDZI

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Kleszcze wyginajg drut podczas
préby jego przecigcia.

Zbyt ,luzne” miejsca potgczen.
Krawedzie tnace $lizgaja sie po
sobie zamiast by¢ ustawione

precyzyjnie naprzeciwko siebie.

Wystac kleszcze do naprawy
(poprawienie jakosci taczenia
oraz wyosiowanie).

Kleszcze do giecia nacinajg
i,rysujg” drut.

Przesuwajgce sie po drucie
szczeki kleszezy, podezas jego
Sciskania w celu wygiecia.
Rowniez wynik zbyt ,luznych”
migjsc potgczen.

Wystac kleszcze do naprawy
(dopasowanie miejsca
pofgczenia).

Kleszcze nie przecinajg drutu w
niektdrych punktach na krawedzi
tnacej.

Krawedzie tnace sg ustawione
nieosiowo (nie w jednej linii).
Powstaje czgsto po cigciu zbyt
grubego drutu kleszczami
przeznaczonymi do drutéw o
mniejszej Srednicy.

Wystac kleszcze do naprawy
(ponowne wyosiowanig i
ostrzenie).

Kleszcze nie trzymajg dobrze
drutu.

Naciecia (czgsto w ksztatcie
z73bkow) i zarysowania na
koricGwkach.

Wystac kleszcze do naprawy
(wyréwnanie krawedzi i ponowne
wyosiowanie).

Miejsca potaczen pracujg
,Ciezko”. Kleszcze nie chcg sie
otwiera¢ lub zamykac.

Korozja miejsc z taczeniami lub
pozostawienie w nich substancji
obcych.

Postepowac zgodnie z instrukcig
czyszczenia i sterylizacji.
Smarowac miejsca potaczeri.
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DBAJMY O NARZEDZIA

Narzedzia ortodontyczne bedg stuzy¢ dtugie lata pracujac
nienagannie i bez zastrzezen tylko wtedy, gdy bedziemy je
odpowiednio uzytkowac i konserwowac. Poniewaz takie
procesy jak biezgce czyszczenie i sterylizacja powodujg
niszczenie narzedzi, przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli
przedtuzyC rzeczywisty czas ,zycia” instrumentow.

Narzedzia niesprawne (korozja, stepienie krawedzi tngcych,
inne) powinny by¢ natychmiast serwisowane w celu uniknigcia
powstania uszkodzeri trwatych, ktdrych nie da sie naprawic.
Ponadto narzedzia stuzace do ciecia, powinny byC ostrzone co
okoto pGt roku.



0GOLNE WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

B Tylko oczyszczone instrumenty mogg by¢ poddawane sterylizacji. Wszystkie
czastki obce (np. krew, $lina) "wypieka sie" podczas sterylizacji i pozostang na
powierzchni instrumentu.

B Wilgoc jest najczestsza przyczyna wystepowania korozji. Przed sterylizacja
narzedzia powinny zosta¢ doktadnie wysuszone.

[ Przed sterylizacjg instrumenty moga by¢ zanurzane tylko w roztworach
0 neutralnym pH i takich, ktére zawierajg Srodki przeciwko rdzy. Wysokie pH
powoduje wystepowanie brazowych smug na powierzchni instrumentu. Czarne
smugi wywotane s3 stosowaniem do wstepnej dezynfekcji roztworow o odczynie
kwasnym (niskie pH). Pamieta¢ nalezy réwniez o tym, ze im wigcej sktadnikdw
mineralnych zawiera woda, tym wigksze pdzniejsze zagrozenie korozja.

B Do rozciericzania roztworow dezynfekcyjnych i do przeptukiwania narzgdzi
nalezy uzywac wody destylowanej. Woda wodociggowa zawiera rdzne ilosci
substancji mineralnych i zanieczyszczen, ktore powodujg korozje i zmiang
koloru narzedzi. Ponadto zanieczyszczenia znajdujace sie w wodzie
wodociggowej mogg wywotaé pojawienie sie osadow lub wytrgcenie kamienia
na powierzchni narzedzi.

Oliwic regularnie miejsca potgczen w narzedziach przeznaczonymi do tego celu
praparatami.

0GOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE STERYLIZACJI

B Stosowac czyszczenie wstepne w odpowiednich roztworach (o neutralnym -
pH oraz zawierajgcych Srodki wstrzymujace powstawanie rdzy).
B Uzywaé tylko Swiezo przygotowanych roztworéw i przestrzegac czasu i

temperatury kapieli.

M Doktadnie wyptukiwaC narzedzia uzywajac wody destylowaneg;. ‘. ’

B Doktadnie suszyC narzedzia po wyptukaniu, jesli to mozliwe sprezonym
powietrzem.

™ Do sterylizacji wszystkie narzedzia uktadac w pozycji otwartej oraz tak,
aby sig ze sobg nie stykaty.
Naoliwi¢ tam, gdzie istnieje taka potrzeba.
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NAJCZESTSZE PRZYCZYNY N/
WYSTEPOWANIA PLAM ~y TN
NA NARZEDZIACH ORAZ KOROZJI |

Korozja koricowek \\
Zbyt ,silny” roztwér czyszczacy, zbyt niskie pH roztworu (odczyn kwasny), -
wysoka zawartos¢ substancji mineralnych w wodzie. Zastosowac roztwor o
neutralnym pH z zawartoscig detergentow i Srodkow wstrzymujgcych pézniejsze
powstawanie rdzy.

Stepienie krawedzi tngcych

wystepuje szczegdlnie przy czyszczeniu za pomocg ultradzwiekow, gdzie
wystepujg mikrowibracje o wysokich czestotliwosciach. Wystarczajgcym
zabezpieczeniem jest w tym wypadku oddzielne uktadanie narzedzi i otwieranie
ich tak, aby unikac kontaktu metal z metalem.

Czarne plamy

pH ponizej 6.0, zbyt kwasny odczyn roztworu.

Bragzowe plamy

pH powyzej 7.0, odczyn zbyt zasadowy.

Roznokolorowe plamy

/byt wysoka temperatura.

Pomarariczowo-brgzowe plamy

Plamy zblizone swojg barwg do koloru rdzy powstajg na skutek zanieczyszczen
zawartych w uzytej wodzie.

Ciemne, brazowe plamy

Niedostateczne usuniecie krwi z powierzchni narzedzi (z ang. bioburden)
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